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     Жидкая фракция

           Газгольдер 

     Факел
безопасности

     Переработка биогаза
         

     В речку
или техн. вода

     Кристаллизация

     Твердые минеральные удобрения (NPK)

     Модуль Ландко

Биг бэг

Удобрения

Проект:  схема БГУ с реактором UASB и с обработкой переброженной массы

Компост

Вакуумная изпарение
(Опция)

Жидкая минеральная удобрения

(около 2% от входного субстрата)

(около 15% от входного субстрата)

Теплообменник

(около 85% от входного субстрата)

     (на улице)

или

(около 2% от входного субстрата)

Пульт управления Когенерационный 
блок

Тепловая энергия
     90-75 гр. Ц.

Электрическая энергия
        400 В / 50 Гц

Субстрат 
  

 
  

Теплообменник

Приемная яма

25-30 гр.

20 гр.

Гидролиз (10 дней)Теплообменник

35-38

Сепаратор

мезофильная

15

Теплообменник

сут.0,8

Реактор UASB

25-35

Теплообменник
Переброженная масса

Термофильная 
ферментация

50

10 сут.

55-

65 0

Возврат от Модула Ландко

%


